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Item | Cédigo | Qtde Material Bruto
4
Material base: Qtde Tratamento Peso Liquido
_ Peca:l AYOUT AMD TFC-45
Conjunto: Responsavel:
15 Equipamento: Desenbhista:
Revisdo: Esc: 1:50 |Folha: A4 ~
— Tolerancias gerais conforme norma 05 3 6 10 30 100 120 300 400 1000 2000
o ctomeremesosos| ¢ | % | W | % | | gl @] | %] Ab] S Prancha
Dimens6es Lineares +0,05 +0,1 +0,15 +0,2 +0,3| z0,5| ... 7 / 7 MAQUINAS E EQUIPAMENTOS
6 Classe de Rugosidade n2[nn|nolNno Nns[Nn7INe[NsNa]N3 N2 NT
Rugosida de Méxima Ra (um, 50 6,3 0,8 o7
Grupos de Rugosida de \V4 W WV WW Cddiigo Desenho Numero do Desenho
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